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CPU di nuova 
generazione
Mitsubishi Electric presenta la CPU di 
nuova generazione per la piattaforma PAC 
di automazione iQ. La CPU della serie iQ-R 
permette un clamoroso aumento di potenza 
e definisce nuovi standard nella velocità di 
elaborazione. Questo consente all'utilizza-
tore non solo la realizzazione di sistemi più 
complessi, ma costituisce anche la base 
per una significativa riduzione dei costi 
per l'hardware. La serie iQ-R permette nel 
contempo di contenere costi di sviluppo 
e manutenzione e riduce inoltre il rischio 
di errore di sistema. Si apre così anche una 
via innovativa per gli upgrade, che permette 
agli utilizzatori di utilizzare i vantaggi di una 
evoluzione continua mediante upgrade del 
software, invece di upgrade dell'hardware.

La piattaforma iQ si basa sulla performance 
del PLC ad alte prestazioni della Mitsubishi 
Electric, con l'integrazione di un’ampia 
scelta di moduli I/O, funzione speciale e di 
rete. Questa piattaforma di controllo fles-
sibile e potente permette alle aziende un 
accesso strategico ad automazione e con-
trollo, poiché consente la piena integrazione 
del livello di controllo nel livello di gestione 
risorse dell’azienda.

Piattaforma scalabile
La piattaforma iQ consente l'integrazione 
completa di controllo e comunicazione in 
una unica piattaforma hardware altamente 
scalabile, in grado di gestire tutto, da pochi 
a molte migliaia di I/O. Essa è in grado di 
monitorare o sincronizzare contemporane-
amente tutti i canali, e questo significa la 
possibilità di una più efficace integrazione 
delle funzioni del livello di supervisione. 

Con la serie iQ-R Mitsubishi Electric ha addi-
rittura ulteriormente aumentato la potenza 
della piattaforma iQ, offrendo la possibilità 
di integrare le CPU del PLC, Motion Control-
ler, Safety-CPU nonché le CPU di processo, 
PC, CNC e di robot* in un unico rack, sta-
bilendo così nuovi parametri per la perfor-
mance di elaborazione e la sincronizzazione, 
anche negli ambienti di automazione più 
impegnativi.

*Le CPU di processo, PC, CNC e robot sono in fase di progettazione

Riduzione dei costi 
generali di gestione
La serie iQ-R è stata concepita con lo scopo 
principale di valorizzare l'intero ciclo di vita 
(TCO) e di migliorare la qualità di fabbrica-
zione dei prodotti. Gli utilizzatori possono 
non solo sviluppare sistemi di automazione 
più innovativi ed efficienti, ma si avvantag-
giano anche della riduzione dei costi di svi-
luppo e di minori costi per la manutenzione 
ordinaria. La serie iQ-R offre questi vantaggi 
nel corso dell'intero ciclo di vita del sistema 
di automazione, dalla prima specifica e dal 
progetto del sistema PLC, attraverso la 
programmazione, nel corso dell'esercizio 
e manutenzione, fino ai perfezionamenti 
del sistema e alle ottimizzazioni di linee di 
produzione e della loro gestione.

Nuovi controllori universali ora ancora 
più intelligenti! 

La piattaforma iQ permette la completa integrazione del sistema di controllo e della comunicazione. 

Più CPU su un unico rack
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I vantaggi
 � CPU molto performante

Con un tempo ciclo di 0,14 ms, la capacità 
di eseguire fino a 419 istruzione per milli-
secondo e con un tempo di elaborazione 
di 0,98 ns per una istruzione LD, in fatto 
di prestazioni la serie iQ-R definisce nuovi 
standard di prestazione, contribuendo così 
all'aumento della produttività. Ora anche 
una sola CPU può assolvere compiti, per 
i quali in passato erano necessarie più CPU. 
Così è possibile una drastica riduzione dei 
costi di hardware. I rack della serie iQ-R sup-
portano ovviamente il sistema Multi-CPU. 
Questo permette all'utilizzatore la realizza-
zione di applicazioni di automazione molto 
più complesse ed evolute utilizzando un 
solo rack.

 � Controllo sincronizzato

La serie iQ-R permette la sincronizzazione 
fra ciclo di PLC e richiesta della rete. Si evi-
tano così i ritardi nella trasmissione dati 
e si migliora la qualità di produzione. Per 
raggiungere una maggiore precisione nel 
controllo vengono inoltre sincronizzati tutti 
i moduli di uscita. Così non sono più neces-
sari sensori per acquisire posizioni e i costi 
si riducono.

 � Salvataggio dati sicuro

I dati importanti per la produzione, come 
ad es. le ricette, possono essere salvati nel 
data-base integrata dell'iQ-R. Si impedisce 
con ciò l'arresto totale del sistema di auto-
mazione, ad esempio nel caso di un guasto 
della rete con conseguente impossibilità di 
comunicare con un server dei dati. L'iQ-R 
è in grado di memorizzare e ripristinare 
anche tutti i parametri e dati dell'intero 
sistema PLC, compresi i dispositivi di rete 
CC-Link IE Field. 

 � Riduzione della manutenzione

La serie iQ-R mette a disposizione una mol-
teplicità di caratteristiche e funzioni, che 
contribuiscono alla riduzione del lavoro 
e dei costi di manutenzione. Ad esempio 
gli utilizzatori possono definire messaggi 
di errore ed eventi da memorizzare auto-
maticamente su una scheda di memoria 
installata nello slot per scheda SD integrato. 
Nel caso di errore o di determinati eventi, 
il PLC può salvare sulla scheda SD tutte le 
informazioni di processo rilevanti, nonché 
la memoria errori ed eventi, compreso lo 
storico dei dati di servizio. Questi dati pos-
sono essere poi facilmente analizzati, con-
tribuendo a ridurre i tempi morti ed i costi 
di manutenzione.

 � Possibilità di collegamento senza 
soluzione di continuità

Se la serie iQ-R è connessa con altri dispo-
sitivi tramite CC-Link IE, CC-Link IE Field 
o Ethernet, con il Seamless Message Proto-
col (SLMP) della Mitsubishi Electric gli uti-
lizzatori possono monitorare e raccogliere 
dati di unità in tutta la rete, senza neces-
sità di tenere conto delle impostazioni di 
rete. Ad esempio ora non è più necessario 
scrivere un programma per configurare la 
comunicazione. Per permettere la comu-
nicazione al PLC ed alle unità collegate, gli 
utenti scelgono semplicemente il protocollo 
di comunicazione e le etichette. 

 � Engineering efficiente – GX Works3

Il GX Works3, completamente rinnovato, 
riduce il lavoro di programmazione ed il 
rischio di errori, permettendo ad esempio, in 
caso di modifiche nell'elenco delle variabili 
globali, l'aggiornamento automatico delle 
etichette in tutto il progetto. GX Works3 
mette inoltre a disposizione la funzione 
Auto-Creation per le etichette, nonché la 
funzionalità drag-and-drop per etichette 
e blocchi funzionali. Con GX Works3 i pro-
grammi applicativi possono essere facil-
mente protetti, assegnando una password 
a parti di programma sensibili. La diagno-
stica di errori è stata resa più semplice, 
poiché in caso di errore GX Works3 deve 
essere solo collegato con il PLC e subito in 
una finestra diagnostica viene visualizzata 
la causa dell'errore.

 � Sicurezza del sistema

Una caratteristica della serie iQ-R consi-
ste nella possibilità di inserire nella CPU 
una chiave di sicurezza hardware, senza la 
quale la CPU non funziona. I dati in questa 
chiave sono codificati e non possono essere 
copiati da estranei. È inoltre possibile creare 
indirizzi IP autorizzati e l'accesso da parte 
di dispositivi non autorizzati può essere 
rifiutato. Questo riduce il rischio di accessi 
non autorizzati al PLC o modifiche del pro-
gramma del PLC da parte di persone non 
autorizzate. La serie iQ-R dispone inoltre di 
una funzione di autenticazione utente.

 � Compatibilità con il MELSEC System Q

La serie iQ-R è completamente compatibile 
con i moduli e le morsettiere del MELSEC 
System Q ed offre così all'utilizzatore una 
semplice soluzione per un upgrade. I pro-
grammi scritti all'origine per il MELSEC 
System Q possono essere trasferiti diretta-
mente nella serie iQ-R, e con questo è pos-
sibile il risparmio di costi in caso di upgrade 
del sistema. 

Possibilità di connessione senza soluzione di continuità via comunicazione SLMP
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Dati tecnici 
Rack e alimentatori

Modulo di alimentazione RmP Ingresso AC/DC

Rack principale R3mB 5–12 slot

Rack di espansione R6mB 5–12 slot

Rack di espansione (MELSEC System Q) RQ6mB 5–12 slot

Cavo di espansione RCmB 0,6–5 m

CPU

CPU del PLC RmCPU 40–1200 K passi

CPU motion RmMTCPU 16-32 assi

Scheda di memoria SD L1MEM-mGBSD 2-4 GB

Cassetta di memoria per SRAM espansa NZ2MC-mMBS 1–8 MB

Reti

Ethernet RJ71EN71 1 G/100 M/10 Mbps Multiple network 
(Ethernet/CC-Link IE)

CC-Link IE RJ71GP21-SX Stazione di controllo/normale, cavo in 
fibra ottica

CC-Link IE Field RJ71GF11-T2 Stazione master/locale

CC-Link RJ61BT1 Stazione master/locale per CC-Link vers. 2

Comunicazione seriale
RJ71C24
RJ71C24-R2
RJ71C24-R4

RS232, RS422/485
RS232 x 2 canali
RS422/485 x 2 canali

Motion, posizionamento, moduli di conteggio veloce

Simple Motion RD77MSm 2–16 assi

Posizionamento

Uscita a transistor RD75Pm 2-4 assi

Uscita differenziale RD75Dm 2-4 assi

Moduli di conteggio veloce

Ingresso DC/uscita a transistor 
(sink) RD62P2 2 canali

Ingresso DC/uscita a transistor 
(source) RD62P2E 2 canali

Ingresso differenziale/uscita a 
transistor (sink) RD62D2 2 canali

Analogici

Moduli di ingresso analogici
R60AD4
R60ADV8
R60ADI8

4 canali
8 canali (tensione)
8 canali (corrente)

Moduli di uscita analogici
R60DA4
R60DAV8
R60DAI8

4 canali
8 canali (tensione)
8 canali (corrente)

I/O

Ingressi AC RX10 16

Ingressi DC RXmCm 16–64

Uscite a relè RY10R2 16

Uscite a transistor (sink) RYmNTmP 16–64

Uscite a transistor (source) RYmPTmP 16–64

I/O modulo combinato

Ingresso DC/uscita a transistor (sink) RH42C4NT2P 32 ingressi e uscite


